INFORME: INVERSION INCREMENTO VELOCIDAD L93 A 60.00 OL/H -SANTAREM -

DPO. INGENIERIA DE GRUPO DAMM Fecha: 07.04.2017

1. DESCRIPCION DE LA INVERSION SOLICITADA

TITULO Incremento velocidad L93 a 60.000 L/H
PLANTA Santarem

UBICACION L93

IMPORTE 3.500.000-€

TIPO INVERSION Plan industrial

2. OBJETIVO

El objeto del proyecto es la modificacién de la [d#Santarém para incrementar la velocidad deds Ifle las 30.00D
latas horas actuales a 60.000 latas hora.

(imagen de la L93 en la actualidad)

Antecedentes:

Actualmente la L93 de Santarém tiene una capacdaafoduccion de cerca de 30.000L/H.

Esta linea se compone actualmente de maquinasageristian desde un inicio en la linea, y de maugue fueron
incorporadas en el proyecto Wilson y que viniererlhicer. Las maquinas que vinieron de Unicer tierepacidad para una
produccion de 60.0000 latas horas. El resto de masjgue ya existian en la linea, apenas alcaaza®0l.000 I/h algunas de
ellas.

El incremento del volumen de ventas de latas, uaitiobaja productividad de esta linea, hace qae secesarias estas
modificaciones para poder producir en base a lasigiones que se tienen. Hay que apuntar que awtué la L94 se
encuentra a cuarto turno, sin poder alcanzar eruples ocasiones las necesidades de la produce&biuad al gran

incremento de volumen de latas, lo que da unaddda necesidad de disponer de mayor capacidaal 98l
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A continuacion se muestra una relacion de los egujue componen la linea 93:

DESPALETIZADOR TRANSPACK:

Implantacion N°. Serie
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Cadencia de funcionamiento actual:Aprox. 25.000 I/h
Historico de la maquina: Existente en la L93
Viabilidad: Cambiar por equipamiento nuevo
Cadencia recomendada63.000 I/h + 5%

TRANSPORTADORES (despaletizador hasta enjuagadora):

Cadencia de funcionamiento actual:Aprox. 35.000 I/h
Historico de la maquina: Algunos motores son nuevos del proyecto Wilsgogden trabajar a 63.000 I/h. Hay tres motg
gue son de la linea antigua que deberan ser sutett

Viabilidad: Cambiar el alineador de salida del despaletizados yres motores antiguos
Cadencia recomendada63.000 I/h + 5%

res
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ENJUAGADORA Y VOLTEADORES MAGNONI:

Implantacion N°. Serie
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Cadencia de funcionamiento actual:Aprox. 35.000 I/h

Histodrico de la maquina: La enjuagadora vino de Unicer y estaba preparaca50.000 I/h.
Viabilidad: Contactar con el fabricante para ver posibilidadletgar a 63.000 I/h
Cadencia recomendada63.000 I/h + 5%

LLENADORA LATAS KRONES:

Implantacion N°. Serie

Cadencia de funcionamiento actual:Aprox. 35.000 I/h
Historico de la maquina: La enjuagadora vino de Unicer y esta preparada @000 I/h.
Viabilidad: Ok para 60.000 I/h

Cadencia recomendada60.000 I/h
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CERRADORA LATAS ANGELUS:

Implantacion N°. Serie

Cadencia de funcionamiento actual:Aprox. 35.000 I/h
Historico de la maquina: La cerradora vino de Unicer y esta preparada @00 I/h.
Viabilidad: Ok para 60.000 I/h

Cadencia recomendada60.000 I/h

ALIMENTADOR DE LATAS CSW:

Implantacion N°. Serie
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Cadencia de funcionamiento actual:Aprox. 35.000 I/h
Histdrico de la maquina: Existente en la L93
Viabilidad: Ok para 60.000 I/h

Cadencia recomendada60.000 I/h
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VOLTEADOR DE LATAS MAGNONI:

Implantacion N°. Serie

1350AL
L3

Cadencia de funcionamiento actual:Aprox. 35.000 I/h

Histodrico de la maquina: El volteador vino de Unicer y esta preparada par@0o I/h.
Viabilidad: Contactar con el fabricante para ver posibilidadletgar a 63.000 I/h
Cadencia recomendada60.000 I/h

TRANSPORTADORES (LIenadora hasta pasteurizador):

Implantacion
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Cadencia de funcionamiento actual:Aprox. 35.000 I/h
Historico de la maquina: Algunos transportadores son nuevos y otros vinigeUnicer, funcionando a 50.000 I/h maximo.
Viabilidad: Los transportadores de Unicer deben ser substiuydse debe revisar la implantacion para divididBosdos
tramos a dos alturas para entrar a los dos pisgesde=urizador.
Cadencia recomendada63.000 I/h + 5%
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PASTEURIZADOR TUNEL:

Implantacion

N°. Serie

Cadencia de funcionamiento actual:Aprox. 35.000 I/h

Historico de la maquina: Este pasteurizador solo trabajaba con un pisorgceta 35.000 I/h, aunque es de dos pisos.

o

Viabilidad: Este pasteurizador podria funcionar a mas de 639/606on los dos pisos. Las piezas del segundo gis
encuentran en Unicer.
Cadencia recomendada63.000 I/h + 5%

TRANSPORTADORES (Salida pasteurizador):

Implantacion
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Cadencia de funcionamiento actual:Aprox. 35.000 I/h
Historico de la maquina: Algunos transportadores son nuevos y otros vinieie® Unicer, funcionando a 50.000 I/h maximo.
El alineador esta dimensionado para 90.000 I/h.

Viabilidad: Los transportadores de Unicer deben ser substitujdse debe revisar la implantacion para divididosdos
tramos a dos alturas para salir a dos pisos ddyasador.

Cadencia recomendada66.000 I/h + 10%
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INSPECTOR DE NIVEL HEUFT:

Implantacion
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Cadencia de funcionamiento actual:Aprox. 35.000 I/h
Histdrico de la maquina: Maquina nueva instalada en 2016
Viabilidad: El inspector puede trabajar hasta 72.000 I/h.
Cadencia recomendada66.000 I/h + 10%

CODIFICADORES TINTA DOMINO:

Implantacion

Cadencia de funcionamiento actual:Aprox. 35.000 I/h

Histérico de la maquina: Los codificadores vinieron de Unicer y estan pragas para 50.000 I/h a tres lineas
Viabilidad: Cambiar por equipamiento nuevo

Cadencia recomendada66.000 I/h + 10%
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VOLTEADOR DE LATAS MAGNONI:

Implantacion Ne. Serie

Costrusioni Meccaniche Speciali
Via Respighi 101 - 41100 Moderia - Ialy
T 0039089360229 - Fax D039.059:370058

Cadencia de funcionamiento actual:Aprox. 35.000 I/h

Historico de la maquina: El volteador vino de Unicer y esta preparada par@0o0 I/h.
Viabilidad: Contactar con el fabricante para ver posibilidadletgar a 63.000 I/h
Cadencia recomendada66.000 I/h + 10%

TRANSPORTADORES (I nspector hasta agrupadoras):

Implantacion

Cadencia de funcionamiento actual:Aprox. 35.000 I/h
Histdrico de la maquina: Algunos transportadores son nuevos y otros viniel® Unicer, funcionando a 50.000 I/h maximo.
El alineador esta dimensionado para 90.000 I/h.
Viabilidad: Los transportadores nuevos de GEBO son ok. Losanfiguos como primera agrupadora, salida inspector
alineador de entrada a Hi cone deben substitudsécer deben ser substituidos y se debe revisampdantacion pars
dividirlos en dos tramos a dos alturas para salwsapisos del pasteurizador.

Cadencia recomendada69.000 I/h + 15%
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AGRUPADORA KISTERS:

Implantacion
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Cadencia de funcionamiento actual:Aprox. 35.000 I/h

N° serie

 fisters== c€®
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Historico de la maquina: La agrupadora vino de Unicer y esta preparadaf&af90 I/h en formato pack 24.

Viabilidad: Ok para pack 24 72.000 I/h.
Cadencia recomendada69.000 I/h + 15%

AGRUPADORA OCME:

Implantacion

N° serie

Cadencia de funcionamiento actual:Aprox. 35.000 I/h
Histdrico de la maquina: Existente en la L93.

Viabilidad: Limitada a 40 ciclos, no alcanza la velocidad
Cadencia recomendada72.000 I/h + 20%
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AGRUPADORA HI CONE (Renting):

Implantacion N° serie
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HI-CONE

Cadencia de funcionamiento actual:Aprox. 35.000 I/h
Histdrico de la maquina: Existente en la L93.
Viabilidad: Cambiar por equipamiento nuevo
Cadencia recomendada72.000 I/h + 20%

TRANSPORTADORES PACKS:

Implantacion

Cadencia de funcionamiento actual:Aprox. 35.000 I/h
Historico de la maquina: Algunos transportadores son nuevos y otros vinigeUnicer, funcionando a 50.000 I/h maximo.
Viabilidad: Los transportadores nuevos de GEBO son ok. El sestieberan revisar en funcién de la nueva agrugado

Cadencia recomendada75.000 I/h + 25%
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PALETIZADOR:

Implantacion
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Cadencia de funcionamiento actual:Aprox. 30.000 I/h
Historico de la maquina: Existente en L93.

Viabilidad: Cambiar por equipamiento nuevo.
Cadencia recomendada75.000 I/h + 25%

AGRUPADORA HI CONE:

Implantacion N° serie
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Cadencia de funcionamiento actual:Aprox. 35.000 I/h
Historico de la maquina: Existente en L93.

Viabilidad: Cambiar por equipamiento nuevo.
Cadencia recomendada75.000 I/h + 25%
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A continuacion se muestra una tabla resumen deelessidades de los equipamientos existentes é98la L

EQUIPAMIENTOS RECOMENDACIONES

DESPALETIZADOR

TRANSPORTADORES (despaletizador-rinser) Substituir el alineador y 3 motores antiguos. resto estd OK.

RINSER Adaptar para 60.000l/h

LLENADORA OK (dimensionada para 63.000L/h)

CERRADORA OK (dimensionada para 90000L/h)

ALIMENTADOR DE TAPAS OK (dimensionada para 60.000L/h)

VOLTEADOR DE LATAS (salida llenadora) Adaptar para 60.000l/h

TRANSPORTADORES (llenadora-pasteurizador) Adaptar implantacion para 2 pisos del pasteurizador. Prever algunos transportadores nuevos
PASTEURIZADOR Debe adaptarse para los dos pisos

TRANSPORTADORES (pasteurizador-inspector) Adaptar implantacion para 2 pisos de pasteurizador. Prever algunos transportadores nuevos
INSPECTOR OK (dimensionada para 72.000L/h)

CODIFICADORES

VOLTEADOR DE LATAS (salida inspector) Adaptar para 60.0001/h
TRANSPORTADORES (inspector-embaladoras) Adaptar la implantacion en funcion de la nueva embaladora
EMBALADORA KISTERS OK (dimensionada para 50 ciclos en pack 24)

e e
HICONE

TRANSPORTADORES DE PACKS Adaptar la implantacion en funcion de la nueva embaladora y nuevo paletizador

ENVOLVEDORA

En la Imagen que se muestra a continuacion, seeprgzda L93 en el estado actual
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(imagen del actual Layout de la L93)

Propuesta:

Asi, la propuesta consiste en la instalacion denlaguinas necesarias apuntadas mas arriba enoestmehto, y qug

permitirdn alcanzar la velocidad requerida paenghsado de las 60.000 I/h en la L93.
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A continuacion se muestra un eshozo del Layouad®8 con las nuevas maquinas implementadas.

LINHA LATAS - L93

(imagen del Layout de la L93 tras la modificacion)

3. DESCRIPCION DE LOS EQUIPOS NECESARIOS

La inversién se comprende de los siguientes equimmendiendo de la opcidén que se elija.

DESPALETIZADOR LATAS

TRANSPORTADORES (despaletizador hasta enjuagadora)
ADAPTACION ENJUAGADORA Y VOLTEADORES MAGNONI
TRANSPORTADORES (L lenadora hasta pasteurizador)
TRANSPORTADORES (L lenadora hasta pasteurizador)

MONTAJE CADENAS SEGUNDO PI1SO PASTEURIZADOR TUNEL
ADAPTACION TRANSPORTADORES (Salida pasteurizador)
2NUEVOS CODIFICADORES TINTA

ADAPTACION TRANSPORTADORES (I nspector hasta agrupadoras)
NUEVA AGRUPADORA PACKS SENCILLOS

NUEVA AGRUPADORA HI CONE (Renting)

ADAPTACION TRANSPORTADORES PACKS

NUEVO PALETIZADOR

NUEVA ENVOLVEDORA
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4. BENEFICIOS CUALITATIVOS Y CUANTITATIVOS

Los beneficiosde esta inversion son :
Cualitativos

« Evitar el cuarto turno actual en la L94 la cuapuede abarcar toda la produccién de lata prevista
Cuantitativos

e Incremento de la productividad e la L93 y por taaeda planta de Santarém

5. ESTUDIO DE LA INVERSION NECESARIA

RESUMEN DE INVERSION

1. | DESPALETIZADOR LATAS 350.000 £
2. | ADAPTACION ENJUAGADORA Y VOLTEADORES MAGNONI 34.000 §
3. | TRANSPORTADORES 890.000 £
4. | MONTAJE CADENAS SEGUNDO PISO PASTEURIZADOR TUNEL 48.000 €
- |2 NUEVOS CODIFICADORES TINTA 14.820 €
6. |NUEVA AGRUPADORA PACKS SENCILLOS 400.000 £
7. |NUEVA AGRUPADORA HI CONE Renting
8. |NUEVO PALETIZADOR 1.300.000 €
9. [NUEVA ENVOLVEDORA 145.000 §
10. [ Varios 10 % 318.182 €

TOTAL 3.500.000 ¢

6. ESTUDIO ECONOMICO

Se entrega a DEF para estudio de pay-back.




